C Si Mn P 5 N KULLANIM ALANLARI
0.08 0.15 0.30 Civata,somun,konstriiksiyon da gévde olarak
L4010 0.13 0.35 0.60 0.040 0.050 1slah edilebilir makina parcalan imalatinda
0.18 0.15 0.30 Makinalar, civatalar, somunlar yapiminda isil
1020 0.23 0.35 0.60 D00 0.050 islem uygulanabilir.
0.22 0.15 0.30 Makinalar, civatalar, somunlar yapiminda 1sil
G105 | ‘pas 0.35 0.60 R00: | e islem uygulanabilir
0.28 0.15 0.60 ; o . ;
¢ 1030 0.34 0.35 0.90 0.040 0.050 Makinalar, dingiller, gemi saftlan, civata vs. yapiminda.
0.32 0.15 0.60 Civatalar, tasryicidingil, uskur mili, disli carklar
51033 0.38 0.35 0.90 0.040 0.050 yapiminda, indiksiyon ve alevle sertlestirilebilir.
0.37 0.15 0.60 Transmisyon milleri, raylar, disliler vs. yapiminda,
1040 0.44 0.35 0.90 0.040 0.050 indiksiyon ve alevle sertlestirilebilir.
0.43 0.15 0.60 Disli carklar, kancalar, capa, kazma, kiirek vs.
C195 0.50 0.30 0.90 0.040 0.050 vapiminda, indiksiyon ve alevie sertlestirilebilir
0.45 0.15 0.60 e e
¢ 1050 0.54 0.35 0.90 0.040 0.050 Cer kancalan, digliler, kazmalar, frezeli miller yapiminda
0.55 0.15 0.60 ; :
C 1060 0.65 0.35 0.90 0.040 0.050 Miller, saftlar, civatalar yapiminda.
0.65 0.15 0.60 Spiral ve yaprak yaylar, makaslar, kesici basit takimlar,
S 035 0.90 SE | SHiEEd zimbalar, kesme kaliplar yapiminda.
0.85 0.15 0.60 Kepce dislileri, greyder bicad, yiiksek mukavernet:
Tl 0.98 0.35 0.90 0.040 0.050 makina parcalan, ede, keser, afjac testeresi, zimba
0.10 0.20 insaat sanayi sektorierinde kutu profil, qubuk yapimi
SE34 0.17 asi 0.50 Rt 050 0.007 ve sicak haddelenmis sanayi profilleri yapiminda.
0.18 0.15 0.20 insaat ve sanayi sektdrlerinde, yliksek mukavermetli
AL 0.23 0.35 0.50 D40 0.040 0.007 sicak cekilmis sanayi profilleri yapiminda.
027 0.20 Basma gerilimine maruz yiklerde, manivelalar, miller,
StatkZ 0.34 0.30 0.50 0.050 0.050 0.009 hassas olmayan disliler kalip ve pres althklan imalinoe
0.15 0.20 1.20 Sanayi ve insaat sekténinde mukavemet gerektiren
S5t52-3 020 0.40 150 0.040 0.040 0.009 TR i
0.36 0.20 Mukavemet gerektiren makina elemanlan, disli carkia-
5t 60 0.44 0.30 0.50 0.050 0.050 0.009 erabiminda
0.46 0.20 Percin, &zel civata kama ve mukavemet gerektiren
a0 0.54 ! 0.50 B8R0 et 0.009 makina elemanlar yapiminda.
0.17 0.30 Makina elemanlan, civata, somun imalinde kullanilir.
ae 0.24 A0 0.60 Cla 0043 Isil islem uygulanabilir.
032 0.50 Civata, uskur mili, disli carklar, tasiyic dingil yapiminda
C35 D.39 0.40 D.BD 0.045 0.045 i1sil islem uygulanabilir. Indiksiyon ve alevle
3 : sertlestirilebilir.
0.42 0.50 Frezeli miller, raylar, ylk kancalan, manivela kollan
C 45 D.SD 0.40 D.BD 0.045 0.045 vs. yapiminda isil islem uygulanabilir, indiksiyon ve
. ] alevle sertlestirilebilir.
0.57 0.60 Tipik celik malzemelerin kullarildigy yererde kullanilir.
€60 0.65 0.40 0.90 0.045 0.045 Sertlesme kabiliyeti ve mukavemeti daha iyidir.
0.12 0.30 Makina elemanlan mukavermet gerektiren yerlerde
EREIS 0.18 i 0.60 0.035 0035 kullanubir. Isil islem uygulanabilir.
0.17 0.30 Makina elernanlan, civata, somun, mil, kama yapimi
Ck22 0.24 D80 0.60 RS s semente olabilir.




